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Karta Techniczna

SYNTHOS PS GP 152 o™

Zatwierdzit: Menadzer Produktu — Bogustaw Kosmaty
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
SYNTHOS PS GP 152 jest standardowym polistyrenem (GPPS) o doskonatych wiasciwosciach optycznych,
doskonatym potysku oraz podwyzszonej odpornosci cieplnej. Jest materiatem termoplastycznym
przeznaczonym do przetwdrstwa metodami wtrysku, wyttaczania, termoformowania oraz wyttaczania
z rozdmuchem. Produkt ma postaé cylindrycznego granulatu o srednicy 2.5 do 6 mm.
Produkt moze zawiera¢ niewielkie ilosci granulatu o nieregularnych ksztattach i wymiarach mniejszych niz
wymienione powyzej. Obecnos¢ jakichkolwiek zanieczyszczern mechanicznych jest niedopuszczalna.
SYNTHOS PS GP 152 jest tworzywem bezbarwnym.
PARAMETRY TECHNICZNE ORAZ PARAMETRY PRZETWORSTWA
Wartosé Zakres wedtug Norma/
Parametry Jednostka e
typowa specyfikacji metoda

Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia ¢/10 min 25-35 20-40 IS0 1133 200°C; 5 kg

(MFR)

Udarnos$¢ Charpy bez karbu kJ/m?2 16 min. 8 ISO 179/1eU 23°C

Temperatura mieknienia wg Vicata °C 91 min. 90 ISO 306/B50 50 °C/h; 50 N

Zawartos¢ monomeru resztkowego % 0,030 max. 0,035 Witasna -

Norma/
Parametry Jednostka Wartosc typowa
metoda
Palnoé¢ V) Klasa HB UL 94 1,6 mm
Skurcz przetworczy 0,2-0,5 Wtasna

Parametry procesowe _ _ _ _

suszarka na

°C/h 70/2-4 - .
gorace powietrze
)
Temperatura/Czas suszenia SSEdE
°C/h 80/1 - z sitem
molekularnym
Wtrysk: Temperatura polimeru °C 180 - 260 - -
Wtrysk: Temperatura formy °C 10-60 - -
Woyttaczanie: Temperatura polimeru °C 200 - 240 - -

1) Badania przeprowadzono w Instytucie Badan Elektrotechnicznych, Praga, Republika Czeska.
2) Dla produktéw o wysokiej jakosci powierzchni.

Do kazdej partii wysytkowej/dostawy wystawia sie $wiadectwo jakosSci zawierajgcy dane o witasciwosciach
produktu okreslonych w czasie kontroli jakosci. Zakres badan jaki jest objety Swiadectwem jakosci kazdorazowo
uzgadnia sie w umowie kupna-sprzedazy.

ZASTOSOWANIE
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Wytwarzanie metodg wtrysku miedzy innymi opakowan na kosmetyki, pudetek, pojemnikéw na warzywa do
lodoéwek, oraz paneli do produkcji kabin prysznicowych. Wytwarzanie metodg wyttaczania arkuszy i ptyt, ktére
mozna przetwarza¢é metody termoformowania na opakowania do Zzywnosci. Metodg wyttaczania
zrozdmuchem mozna wytwarza¢ z produktu folie orientowane dwuosiowo (BOPS). Na potrzeby tych
zastosowan SYNTHOS PS GP 152 zazwyczaj modyfikuje sie poprzez sporzgdzanie mieszanek z polistyrenem
wysokoudarowym (HIPS) oraz kopolimerem SBS. Produkt wykorzystuje sie rowniez jako materiat koekstruzyjny
w produkcji ptyt i arkuszy z potyskiem (wierzchnia warstwa nabtyszczajgca).

Sktad tworzywa spetnia wymagania stawiane materiatom, ktére mogg by¢ wykorzystane do wytwarzania
produktow przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia.

OPAKOWANIE

Produkt dostarcza sie w cysternach drogowych, workach polietylenowych zawierajgcych 25 + 0,2 kg (netto)
produktu, ktére sg uktadane na paletach i zabezpieczane folig polietylenowg lub w pudtach kartonowych
(,,oktabinach”) o wadze 1 100 kg (netto).

Nastepujgce dane sg zamieszczane na opakowaniu: nazwa producenta, nazwa produktu, numer odmiany,

numer odcienia, numer seryjny, waga oraz kod napetniania. W przypadku, gdy produkt jest transportowany
luzem, wyzej wymienione informacje zamieszczane sg w Swiadectwie jakosci oraz na dokumentach sprzedazy.

TRANSPORT

Do transportowania produktu stosuje sie kryte srodki transportu kolejowego i drogowego. Producent nie
odpowiada za czystos¢ opakowania wtasnego klienta. Odpowiednie przepisy z zakresu przewozu drogowego
i kolejowego znajdujg zastosowanie w przypadku transportowania produktu.

W Swietle przepisow ADR, RID, ANDR, IMDG, ICAO, IATA oraz ONZ produkt nie jest materiatem niebezpiecznym
w transporcie. Produktu nie wolno transportowac razem z rozpuszczalnikami organicznymi.

Do kazdej dostawy dofaczane jest Swiadectwo jakosci zawierajgce parametry produktu zweryfikowane
w laboratoriach badawczych producenta zgodnie ze specyfikacjg okreslong w umowie kupna-sprzedazy.
MAGAZYNOWANIE

Produkt nalezy przechowywaé¢ w opakowaniach transportowych lub luzem w zamknietych zbiornikach

(silosach). Zaleca sie przechowywac¢ produkt w suchych, dobrze wentylowanych pomieszczeniach, w ktérych
produkt jest chroniony przed bezposrednim dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Produkt przechowywany w workach PE na paletach moze réwniez byé magazynowany na zewnatrz.
Magazynowanie na zewnatrz nie wptywa na jakos¢ magazynowanego materiatu, jednakze wptywa negatywnie
na opakowanie (folie PE) oraz czysto$¢ zewnetrznej powierzchni opakowania, w zwigzku z powyzszym
producent nie zaleca magazynowania na zewnatrz.

Produkt w opakowaniu kartonowym (,,oktabinie”) nie moze by¢ magazynowany na zewnatrz gdyz ten rodzaj
opakowania nie jest odporny na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.

Produktu nie wolno magazynowac razem z rozpuszczalnikami organicznymi.

Jezeli produkt przechowywano w oryginalnych opakowaniach oraz zgodnie z powyzszymi zaleceniami, okres
gwarancji wynosi 1 rok od daty wydania swiadectwa jakosci.
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